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1. Wafiriges Reinigungsmittel fiiir UltrafiltratioM in 
Ultrafiltrationsanlagen von Eiektfotiauchlackieranlagen dadurch gekennzeichnet, 

: daB es mit Neutralisationsmittel ubemeutralisieites Elektrotauchlack(ETL)- 
- / Biiidemittel enthalt. , ^ . J - 

2. Reinigungsmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeictpQet; dafi das EtL^ 
Bindemittel selbstvemetzeiid ist oder in Forai von Bindemittel plus Vemetzer 1 

' vorliegt. • ' • ■ . ■ ' . / - % 

15 . ' 3. Reinigungsmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekehnzeichnet, daB es ETL- ' 
Bindemittel entsprechend einem Fes^^ enthalt. 

4. Reinigungsmittel nach einem der yorhergehendeh Apspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi es NeutralisatipEu^mittel ent^^ ; 
20 : des ETLtBindemitiels yoh 

5: Reinigungsmittel nach einem der vorhergehenden.Anspruche, dadurch 
gekeimzeichnet, dafi es die gleichen Neutralisatiorismitt^^^ wie das 

Elektrotauchbad, der Elektrotauchlackieranlage, dereii U^^^ ; 
25 : . , , dem Reinigungsmittel gereinigt ,werden soil, ; . . ^ 

(6: Reinigungsmittel gemafi einem der ^ v^^ 

gekennzeichnet, dafi es das gleiche JEtL-Bindemittel wie das Elektrotauchbad, 
der Elektrotauchlackieranlage enthalt, deren Ultrafiitrationssystem mit dem 




" . 7 . Reinigungsmittel nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 

gekennzeichnet, dafi das ETL-Bindemittel ein anodisch abscheidbares Bindemittel 



und das Neutralisationsmittel eine Base ist. 



8. . Reinigungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 6^ dadurch gekennzeichnet, 
dafi das ETL-Bindemittel ein kathodisch abscheidbares Bindemittel und das 
Neutralisationsmittel eine Saure ist. 

. 9. Verfahren zur Reinigung von Ultrafiltrationsmembranen in 

,1 ^ Ultrafiltrationsanlagen von Elektrotauchlackieranlagenrdurch Sptilen-mit-einem---- — 
: r - . waBrigen Reinigungsmittel, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Reinigungsniittel . 
gemSfi einem der Anspruche 1 bis 8 yerwendet w 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi. das Reinigungsmittel 
nach erfolgter Reinigung dem Elektrotaucl^^ 

deren Ultrafiltrationssystem mit dem Reinigungsniittel gereinigt worden 
ziigesetzt wird, wobei im Reinigungsmittel und iiri Elektrotauchbad jeweils das 
gleiche Neutralisationsmittel und das gleiche ETL-Bindemittel eingesetzt werden. 

- 11. Verfahren nach Anspruch 9 pder 10, dadurch gekennzeichnet, dafi das 

Reinigungsmittel im Kreislauf durch die UltrafU wird. 
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i>>»initH.nP«^it< ^ nii^t V«rf^^ ^"'^ Pririipi.ng VOI1 TJltrafiltrationsmemhranen in 
V . yjcktrotattPlilackierun gsanlkgen 

Die Eriihdung betrifft Reinigungsmittel fUr Ultrafiltrationsmembranen in - 
r . ; Erfmdung betrifft auch ein 

10 Reinis 




Die EieKtrotauchlaciderung^ anodische taucMackierung (ATU als / . 

^ ; V >^ insbesonder^ als ^ 

intkistrieilettLack^^ beispie Wse als KTL. in der 
15 ' Automobiliiidustrie arigewendet zur Applikation der korrosionsschiitzenden 
: : Die£tL-Bader sind gekoppeU 

mit eiiier eine oder^^m^^ ^ 
V ^ ji^ der^ einCT Menibrandmckfiltr^ beispielsweise 1 bis 5 

\- ■ .V: ' W (Kngan^«^^ wirdi Bei der Ultrafiltration 

20 , ; . erfo^ einer semipeimeablen 

ein ins ETL-Bad zairuckgefiiliites Konzentrat^^u^^^ ein ETL-Uitrafiitrat CPerineat). Das 
ETL-lJltrafiltrat hat einen nur niedrigen Festkorpergehalt von beispielsweise iiber O bis 
imter 0,5 Ge\v.-%, Es besteht ha^^^ aus Wasser, in untefgeordiietein lylafie 

entiimt es meinbranga^^ des Elektrotauchlacks, wie Neutralisationsmittel, 

25 r geioste Sal2^, organische psemittel und niedermolekulare Bindemittelbestandteile. Die 
. . ETI>-yitK^iltration^h^^^^ Funktionen. Zum einen dient das gewonnene ETL- 
Ultiifiltrat zur AbspiQung nicht festhaftenden Et-Lacks von den ETL-beschichteten 
Substraten nach deren A^^ aus dem EIVBeschichtungsbad, Nach dem Abspiilen 




30 - Der mit dem ETL-Ultram^^^ dem ETL-Bad wieder zugefuhrt. Die 



2 



zweite Funktion der ETL-Ultrafiltration besteht in einer Koiistanthaltung der ETL- 
Badzusammensetzung innerhalb einer gewisseh Toleranz/.indem eihe nicht als Spiilmittel 
verwendete Teilmenge des ETL-UltrafUtrats veiworfen wird. Aiif diese Weise kann eine 
Anfkonzentrienmg storender membrangangiger Bestandteile im ETL-Bad vermieden 
5 werden. - 

Die Tremimem^ 

— — - > yUltrafdtrationsanlagen bedurfe Reinigung uiid~in-der- Regel aueh- 

; einer Konditionierung C^pragnierung) vor Axifhalune itires bestimmimgsgemaBeii 
10 Gebrauchs. Beispielsweise beschreibt die US-A 4 136 025; ein Yeifa^ zur Reinigunjg 

=yon=Membranen=innerhalb^von=^b=^Ultrafi^ — 




waBrigen Losuhg einer Saure, die ein wasserlpsliches ofganisehes Losemittel enthalt. Das 
: iii der US-A 4 136 025 angegeberie Beispiel hennt als Ziisainnaensetzurig der waBrigen 

..■•/Reinigerlosung: • •.;'■* ■': V ' -v* / 

15 7,5 Gew.-% Butylglykol, * • . \ \ r '/^ V, " *. ; 

5,7 Gew.-% 88%ige wafirige Milchsaure und 

86,8 Gew.-% deionisiertes Wasser. / / 

Die Reinigimgswirkimg solcher ini wesentlic^^ 
20 brganischem Losemittel bestehenden Reiiaigungsmitte^ des Standes der Techhik ist 

- verbessenmgsbedurftig /Beispielsweise hat sich g 

Ultrafiltrationsanlagen nach der Membranreinigiing mit derartig zusammengesetzten 
Reinigungsmitteln von Reinigungsintefvall zu Reinigungsintervall im Sinne einer 
Exponentialfiinktion immer schneller liachlafit, d.h. von Reinigung zu Reinigung 
25 verkiirzen sich die Reinigungsintervalle, bis eine Reinigung sich nicht mehr lohnt und die 
Membran bzw. die die Membran enthaltenden Ultrafiltrationsmodule ausgetauscht werderi 
miissen. AuBerdem erreichen die ETL-Ultrafiltrationsanlagen von Reinigungsintervall zu 
Reinigungsintervall eine imm er geringere Leistung verglichen mit der Leistung nach der 




jeweUs Wrttergega^ 

30 Reinigungsmitteln des Standes der Technik sind besonders ausgepragt im Zusammerihang 



init der ReinigUng von: modemen, kompkkt gebauten ETL-Ultrafiltrationsmodulen. 

iuf^be-derEifmdung-Kt-^^ 
wirksameren Reinigiiiiganiittein lind Verfahren zur Reiiugung voii ETL- 

^^^^^ . 

; ' Die Aufgabe kann gelost werden, wepn waBrige-Reiniguii mit 

Neuti-aUsationtoutt^^^^ enthalteii, zur Reinigung vpn 

IG l Ulttafiltr?^^^ „ . -X 




Gegenstand der Erfmduhg sind zur Rekigung von ETL-Ultrafiltrationsmem^^ 
: :' ;; ■ , verv*rendbare :WaBrig^^ Rejnigungsmittel, die niit Neutralisatiorismittel uberiieutralisierte 
;ETL-Bindemi^tel enth^ten, Dabei es sich entweder xiin zur Reinigung von ATL- 
15 r ; Ultra^^ waBrige Reinigungsinittel tiandeln, die mit Base 

•f ^ \ : A^nl-Bin^Miu^ Oder es bandfeU sich 

Ktl>ltnti^tratipnsinembi^e^ yerwei?dbare^a6rige Reinigungsrmttel, die mit Saure 
. ' ' iiberneutralisierfe 

20 ' ' Es ist erfindungswesentlich, daB die etfindungsgemaBen Reiiugungsnuttel^^n^^ 

ETL-Bindemittel, beispielsweise entsprechend einem Festkorpergehalt von 5 bis 35 . 
Gew.-^ enthalten. B^^^ betragt der Gehalt an ETL-Bindemittein iii den ; • • . ■ 
eifmduiigsgemaBen I^^ besonders bevorziigt 15 bis 28 Gew.-%, 

25 ' -i^^^^ den in den effmdungsgemafien Reinigungsmittelii fi^ die Reinigung vpn ATL- 
t^ltramtrationsmeinbranen enthalten^ haiidelt es sich um ubliche 

AttBihdemittel; <Ue amonis^^ in anionische Gruppen iiberfuhrbare Gruppen, z.B. 
y 6oOii^, sb^ und/oder PQsHa-GiTippen tragen. Bevorzugt sind COOH-Gruppen. Die 




30 der Molmasse (Mw) der Harze liegt bevorzugt bei 300 bis 10000. Beispiele fiir ATL- 



Bindemittel sind Polyester, Epoxidharzes^^ (Meth)acrylcopolymerharze, Maleinatole 
; Oder Polybutadienole . Die ATL-Bindemittel konnen selbstvemetzend scin oder mit . 
bekannten Vemetzem im Gemisch eingesetert werden. Beispiele fiir solche Vemetzer sind 
Aminoplastharze/beispielsweise auf Triazinbasis, Vemetzer, die . vimesterungsfahige. 
, 5 Gruppen enthalten Oder blockierte iPolyisocyanate. 

Bei den in deii erfindxmjgsgemafien Reim 
- --:r - ^~ yitrafiltrationsmesnibrane^^ sieh-uni-ubiiehe 
^ : K kationische Gruppen uberfuhrbare basische 

10 • Gruppen, zVB/ Ai^ Phosphpniuin- 

,=^^^^^=^und/Gder^Siilfpn^ 
^^ ^^ ^ ^^^^ Giiippen, besbhders b^ 

Aininognippen: basischen Harze sind beispielsweise primare, sekundare und/oder 

tertiare Aminbgruppen enthak^ pder alle tertiareh Aminogrupperi 

15 konnen qtiateriiisiert yorliegen. Die Anurizahlen solcher Harze liegen z:B. bei 20 bis 250 

, mg KOH/g: Das Gewichtsiaiitt^^^^ (Mav) der Harze liegt bevorzugt bei 300 

. bis 10000. Beispiiele fiir KTL-Bin^ : ; 

r Arninopblyurethaiiharze^ Polybutadienharze, Aminpepoxidharze 

soWie Epoxidharz-Kohlendioxid-Aniin-Ums Die KTL-Bindemittel 

20 kpmien selbstvernetzeid^^^^^^ bekannten Vemetzem ini Gemisch eingesetzt / 

^ .werden. Beispiele fur solche Vemetzer sind Ainihoplastharze, Vemetzer mit 

Qndstandigen Poppelbindiingen, Polyepoxidverbindungen, Vemetzer iriit cyclischen 
Carbpnatgmppen, Vemetzer, die umesterungsfahige und/oder umamidiemngsfahige ^ 
Gmppen enthalten, und insbesondere blockierte Polyisocyanate. 




25 



Im Zusaimhenhang mit den erfindungsgemaBen Reinigungsmitteln bedeutet der Begriff 
"ETL-BindemitteP ETL-Bindemittel als solche oder ETL-Bindemittel plus Vemetzer fur 
die ETL-BindemitteL Die erfindungsgemaBen Rein igun gsmittel konnen also ETL~ 



" Biiidfeniittel; beispiels^ 

30 und Vemetzer enthalten. 



Es ist bevorzugt, wenn die erfmdimgsgemafien Reimgungsnuttel die gleichen ETL- 
Bindemittel und gegebenenfalls Vemetzer entfaalten, wie die jeweUigen ETL-Bader. dereii 
jeweilige Ultrafiltrationssysteme mit den erfindungsgermlBen Reinigungsmitteln gereinigt 
werderi. , '■ ■ 



10 
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20 
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Neben Wasser und ETL-Bindemittel enthalten die erfindungsgemalien waBrigen 
Reiniguiigsmittel l>Jeutralisationsmittel entsprecheiid einer Uberrieutralisation der ETL- 
Bindemittei, beispielsweise entsprectierid einem I^^^ 

yon uber iOO bis , 1000 %'. Bevorzugte Beispiele fiir als Neutralisationsnaittel fto ATI^ 
Biiidemittel verweridete Basen sind ATL-tlbliche Baseii, wie .At^ 
Bevorzugte Beispiele fiir ais Neutralisatibnsmittel fiiir KTL'Bindemittel verwendete ... 
Sauren sind KTL-iibliche Sauren, wie organische Monocarbonsauren, wie z.B- 
Milchsaure, Ameisensaure, Essigsaure, oder SulfonsSuren, >yie z.B. /onidosi^bnsaure, 
N-Alkylamidosulfonsaure, Methansulfonsaure. Es ist bevorzugt, wenn die . 
erfmdungsgemaBen Reiniguhgsmittel die gleichen Neutralisationsmittel enthalten, wie die 
jeweiligen ETL-Bader, deren jeweilige Ulttafiltrationssysteme 
erfindungsgemaJJen Reinigungsmitteln: gerpinigt werden,^ 

Die erfmdungsgemaBen waBrigen ReinigUiigsmittel kSnrieii organische Loseniittel 
. beispielsweise bevorzugt in einer GroBenordnung wie im ETL-Bad, beispielswei^^^^ 
bis zu 10 Gew.-%i bevorzugt 0 bis 5. Gew.-%. ^ntihalteh. Besohders bevorzujgt enthalteii 
sie 0 bis unter 1 Gew.-% organische I^seinittel. Beispiele Mr organische ^^^^1^^^ 
irisbesondere wasserlosliche organische- Loseniittel wie Glykolether, beispielsweise - 
Butylglykol, Ethoxypropanol; Alkohole, wie isopropanol, Isobutanol,. n-Butanol., Palls 
die erfmdungsgemaBen Reinigungsmittel organische Losemittel enthalten, ist es . 
. bevorzugt, daB sie die gleichen Losemittel enthalten, wie die jeweiligeh ETL-Bader, 
• deren jeweilige Ultrafiltrationssyisteme mit den erfmdungsgemaBen Reinigungsmitteln 



Die erfindungsgemafien Reinigungsmittel konnen hergestellt werden, indem ETL- 
. Bindemittel und gegebenenfalls Vemetzer, Neuttalisationsmitt^^^ und Wasser sowie 
. gegebenenfalls organische Ix)seniittel im gewunschten Mengenverha 
vennischt werden. Anstelle von Wasser kann auch ETL^ 
,5 Beispielsweise konnen die erfindungsgemafien Reinigungsmittel hergestellt werden, indem 

eine wafirige unter- oder voUneutralisierte ETL-Bindemittel und gegebenenfalls Vemetzer 
enthaltende ETL-Dispersion nut Neutralisationsmittel in zur 

— ~ — . - 

- organischen Losemitteln im entsprechenden Mengenverhaltnis vermischt wird^ 



^====^Bei-ETL-Dispersionen=handelt-es=sieh-im 



10 

sowie giegebenenfalls Vemetzem fiir die ETL-BindemitteL Die ETL-Bindemittel liegen in 
den ETI>Dispersi6nen m mit Neutfalisationsrmttel neutrally Form yof. Sie konnen 
unter- oder vollneutralisiert sein. VoUneutralisation ist hier nicht zu verwechseln mit 

15 y einer lOG-igen Neutralisation, sondem liegt stets unter 100 % ; VoUneutralisation liegt 
. dann vor, wenn die vorgeschriebene Neutralisationsmittelmenge zur Neutralisation der 
ETL-Bindemittel verwendet worden ist und entspricht sowohl inni Falle von ATL- als 
auch yon KTL-Bindemitteln Neutralisatioriisgraden yon beispielsWeise 40 % bis 
beispielsweise maximal 60 %, bezogeh auf das ETL-Bindemittel als solches. Bei 

20 Uberschreitung de^ 

_ • Dispersionen besitzen Festkorpergehalte beispielsweise ybn 30 bis 45 Gewi-% und einen 

. Gehalt an organischen Losemitteln von bevorzugt unter 5 Gew.-%, bezogen auf den 
Dispersionsfestkorper. 

25 . ETL-Dispersionen konnen hergestellt werden durch Synthese von ETL-Bindemitteln in 

Anwesenheit oder Abwesenheit organischer Losemittel und Uberfiihrung in eine wafirige 
Dispersion durch Verdunneri der zuvor mit Neutralisationsmittel neutralisierten ETL- 
Bindemittel mit Wasser. Das oder die ETL-Bindemittel konnen im Gemisch mit einem 




' ^^^oder mehrereii^gee^ 

30 wafirige Dispersion uberfiihrt werden. Organisches Losemittel kann, sofem vorhanden. 



vor Oder nach Uberfiihrung in die waBrige Dispersion bis zum gewiinschten Gehalt 
: entfei±it werden,:beispielsweise durch Destination im Vakuum. Die nachtragliche 

Entfemmg-von-L^semitteln-k^^ — ^ 

gegebenenfalls im Geim^ ini 
losemitteiarmen ode z.B. als Iqsemittelfireie Schmelze bei temperaturen 

veil beispielsweise bis zu 140°C mit Neutralisationsmittel neutralisiert und anschlieBend 
mit W ETL-Dispersion uberfuhrt werden: Ebenfalls ist es beispielsweise 

moglichV die Entfemu^ l^semttel zu^^ >yenn die ETL- 

Bindemittel ais I^sung in emem ra^ uhgesattigten 
Monomeren vbrgelegt^w die Bindemittelsynthese in eihem radil^^ 

polymerisierbaren Monomeren (z.B. Styrol) als Losemittel durchgefuhrt wird, "danach * 
durch Neutralisation mit Neutralisationsmittel imd Verdiinnen mit Wasser in eine waBrige 
Dispersion iiberf^^ wirid und anschliefiend das radikalisch polymerisierbare Monpmere 
auspolymerisiert wild ■ ; ; 

V Die erfihdungsgem 

Ultrafiitrationsmembranen yerwendet werden. Insofern betrifft die Erfindung auch ein 
Verf ahren 231^ unter Verwendung der 

erfindimgsgepi^^^ 

Das erfiridungsgemaBe Verfahfen eignet sicli zur Reinigung yon Membranen in ETL- 
Ulb-afiltra^^^ von der Bauart der jeweiligen Ultrafiitrationsmodule. 

Be;ispiele fur yerschiedehe Bauarten yon ETL-Ultrafiltrationsmodulen sind 
Ultrafiltratio Ultrafiltratiohsrohr-, yitrafiltrationsrohrbundel- sowie die 

bespnders kbmpakt aufgebauten Uto^ 

Das erfmdungsgeihafie Verfahreii imterliegt keiner Beschrankung hinsichtlich der Art der 
Ultrafiitra tionsmembranen; beispielsweise bezuglich Membranmaterial und Porengrofie, 

""^fdisiiffl^ip^^^ : 

eingesetzten Ultrafiitrationsmembranen. Beispiele fur Membramnaterialieh sind 



• • • ' ' • • # • • • • • • 

• • .•" • ••••• 

8 . ■ • 



Pplysulfohe; Polyethersulfbne/Polyvinylidenfluorid, Poly aery Initril; die Porenweiten der 
mit deih erfindynjgsgemaBen Verfahren zu reinigeriden Ultrafiltrationsmembranen liegen 
beispielsweise bei 5 bis lOQ 

Das erfindungsgemaJie Reinigungsverfahreri unterliegt keiner Beschrankung hinsichtlich . 
' der Zusammeiisetzung der ETL-Bader, die an den zu reinigenden ETL- . 
: Ultrafiltrationsmembranen ultrafiltriert 



: "P^^ dann, 
10 . . wenn die UltraLfiltratiorisleist^ die sich in der Fluxrate (Ultrafiltratvolumen pro 
=^^^^^^^^=^ZeiteinHeit^'=ausdraektT=deu^^^^^ 
^ definierten Brucli^^ uhterschreitet. 

" ; : Z ■ 
15 f ■: aufrechterhalteriem ETL-BeschichtungsprozeB oder unter Unterbrechung des ETL- * 

: BeschiGhtungsprozesses> C Aufrechiterhaltung des ETL-Beschichtungsprozesses ist . 
; beispielsweise dann/inogiich, wenn die ETL-Ultrafiltrationsanlage mehrere 

. /I Ultrafiitratibnsm^^ oder einige.der 

:Ultrafiltrationsmodule mph dem erfinduiigsgemafien Verfahren gereinigt wird, wahrend 
20 / die verbleibendeh Ultrafiltrationsnaodule bestimmungsgemSfi weiterarbeiten. 

Werderi alle Ultrafiltratiohsmodule gleichzeitig^ dem erfinduiigsgemafien Verfahren 
gereinigt, kaim der ETL-Beschichtungsprozefi gegebehenfalls unterbrochen werdenj 
beispielsweise. wenn kein ausreichender Vorrat an ETL-Ultrafiltrat zur Verfugung steht, 
25 lim.die Dauer. der Reinigung zu uberbnicken. Zur Reinigung wird in der ETL- 

Ultrafiltrationsanlage befindliches ETL-Badmaterial mit Wasser oder ETL-Ultrafiltrat 
herausgespiilt und dem ETL-Bad wieder zugefuhrt. AnschlieBend wird das 

erfmdun gs gemafie Reinigungsmittel im Kreislauf durch die ETL-Ultrafiltrationsanla ge 

^g^ultr 

30 




Der Durchsatz des erfindungsgemaBen Reiiiigungsmittels ist hoch, beispielsweise kanii 
der Durchsatz des im. Kxeislauf durch eH ^ einer im 

ihdusMeHen-Mafistab-betriebenen^E-I^^^ — ' ' . . — 

erfindungsgemaBen Reinigungsmittels 2 bis 20 pro Stunde betragen. Das Spiilen mit 
dem erfmdungsgemaBen Reinigungsmi^^ 
. • Dnickbereich (Eingangsdruck am jeweiligen ETL-Ultrafiltrationsmodul) wie die 

Ultrafiltration des ETL-Badmaterials, bevorziigt im Bereiqh vori mehr als I bis zu 2 bar - 
Im aUgemeinen wird das erfindungsgemafie Reinigungsmittel ^d^^ 
Konzentrat und ein Ultrafiltrat aufgetreiint, w bevorzugt ist/ wenh bteide 

Kbmponenten dem im Kreislauf gefuhrten R^inigungsmittel wieder. zugefugt werdeii; / 

\ Die erfindungsgemaBen Reinigungsmittel konnen unniittelbar nach ihrer Herstellu^^ 
durch Vermischen ihrer Bestandteile o4er nach einer zunachst gewahrten Reifungszeit 
von beispielsweise bis zu 12 Stundeh zur Reiniguhg yon ETL-Ulp:afiltrati6 
eingesetzt .werden. Das erfindungsgemaBe Reiiiigung^ 
yon bei^ielsweise 20 bis 60** C /bevorzugt von ^4^^^^ 

Ultrafiltrationsmembranen eingesetzt werdeii: Die Dauer des Reinigungsvorgangs liegt 
beispielsweise bei 5 bis 24 Stunden: bie Reim 
: Druck, Temperatur und Dauer konnen im jeweiligen Einzelfali vom Facto 
einfache Versuche erarbeitet bzw. optimiert werden. 

^ Nach beendeter Reinigung kann das Reinigungsmittel verwoffen oder, falls ?eine 
^ Reinigungswirkung noch ausreichend ist, auch aufbewahrt werden fiir eineii 

> 

In einer bevorzugten Au^fiihmngsfpnn wird das erfindurigsgemaBe Verfahren mit einem 
\ \ waBrigen Reinigungsmittel durchgefuhft, das das oder die gleichen ETL-Bindemittel und 
• gpgfthf^nftnfalls Vefnetzer sow ie das gleiehe Neutfalisationsmittel und; falls das waBri ge 
^^'''^eimgimpn^^ 

enthalt ■ wie die jeweiligen ETL-Bader, deren jeweilige Ultrafiltrationssy steme mit dem 




erfmdungsgemaBen Reiniguiagsmittel gereinigt werden. Das Reinigungsmittel braucht 
dann nach.erfolgter Reinigung nicht verworfen zu werden, sondem kann dem 
betreffenden ETL-Bad, dias die gleiclien Bindemittel iind gegebenenfalls Yemetzer; die 
gieicheri Neutralisationsmittel und die - falls enthalten - gleichen organischen Losemittel 
enthalt/ zugesetzt: werden. Diese Vprgehensweise ist besonders bevorzugt, da sie keirie 
Entsorgungsprobleme hirisichtlich der waBrigen Reinigungsniittel nach deren 
erfindungsgemafier Verweri^ 

. Beim Zusatz des. gebrauchten vvaBrigen Reinigungsmittels zum ETL-Bad kommt es darin 
fQ einef Ef Kohung des IS^utraiisationsihittelhaushaites iiber die vorstehend erlauterte 
:V[Qllneutraiisation^ ^ 



ubbrheutraUsiekes ET^^^ ins ETL^Bad eihbringt. Praktisch hat dies jedoch 

pftiiiaa^^ keine Bedeuturig: Dies wird deutlich, wenn rnan sich die Dimensioneh 

■ industrieUer ETL-Beschic^ Beisj^ielsweise- werden ETL- : . 

15 Ultrafi^^^ 3000 im Kreislauf gefuhiten Litern des ; 

/ erfindurigsgemaJBen w Nach erfolgter Reini'gung wird 

diese Menge gebrauchteh waBrigen Reinigungsmittels dem ETL-Bad von beisp.ielsweise . 

NeutraUsatioiismittelhausM^ 
20 . ;;iiegen;die M^^ . 
^ Neutralisationsmittelhau^^ 

so vorgegaiigen werden, daB die iiberschussige Neutralisationsmittelm^ im ETL-Bad 
im Zuge der regelmaBig notwendigen FestkSrperkompensation des ETL-Bades . 
. kpmpensiert wird. .>Vahrend d^ ETL-Beschichtungsprozesses wird infolge ET- 
25 I^ckabscheidung auf deni Substrat Festkorper aus. dem. ETL-Bad ausgetragen. ETL- 
Bader bedurfen daher einer regelmaBigen Festkorperkompensation, die beispielsweise ' 
bewirkt werden kann durch Zusatz entsprechender Mengen waBriger ETL-Dispersion urid 
Pigmentpaste zu m an Festkorper verarmten ETL-Bad. Die ETL-Dispersion kann 




vollneutiralisiertTeii^^^ linferrieuff alisiert und es wird'der-zur-VoUneutralis'ation- 

SO fehlende Anteil an Neutralisationsmittel separat zugesetzt. Die vorstehend angesprochene 
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Kompensation des im ETL-Bad uberschiissigen Neutralisationsmittels kann daher so 
erfolgen, dafi bei der Festkorperkomperisation 4es ETL-Bades eine entsprechende Menge 
an-unterneutralisierter-ETl,-Disjpersion-u^^^ 



keuttalisatidnsmittelmenge beim separaten Zusatz von Neutralisationsmittel verwendet 
wird; . ■ ' '■ • 

Die erfindungsgemafien Reinigungsmittel bzw; das erfinduhgsgeinaBe , ' -. 

Reinigvmgsverfahren erlauben eine; effektive Reinigung yon ETLr . . 
IJltrafiltrationsinembranen: Die Reinigungsintervalle sind lang urid die Leistung der ^TL^ 
Ultrafiltraticnsmembranen nach erfolgter Reinigung ist hoch. ;pei Ariwendung des : • 
erfindurigsgemaBen Reinigungsverfahrens ist.eine lange I^beri^^ ' ■■ [ 

Ultrafiltrationsmodule bzw. -membranen gegeben, da der eingangs beschriebene 
Leistungsabfall.voh Reinigung zu Reinigung niclit eintritt oder wesentlich flacher verlauft 
im Yei-gleich zu den Reinigungsverfahren des esingangs beschriebenen Standes der . 
Technik; •; ' - - /c^;' ^ .;• ■ '. V^^^^ 

Bin weiierer Vorteil des erfindungsgenaaBen Verfahrens ist, da^^ nach der eigentlichen 
Reinigung keine Konditionierung (linjpragnienmg) d^^^ ETL-Ultrafiltra'tionsmembran^ 
durchgeffihrt werden muB, vielmehr kann das ETL-Ultrafiltrationssystem direkt im 
AnschluB an die Reinigung wieder mit dem ETL-Badinhalt y uniseinen 
vbestimmungsgemaBen Betrieb wiederaufnetmen^^^ y . . ; 



• • • 



• • • • • • • • « 



H 33 379 

DuPont Automotive Coatings GmbH Co. KG 
Zusammenfassung; 



IG 



Wafiriges Reinigungsmittel uhd dessen Verwendung in eineih Verfaliren ziir 
Reinigimg von Ultrafiltratiommembranen in UltrafUtrationsari^^ 
Elektrotauchlackieranlagen, welches mit Neutralisationsniittel ubemeutralisierte 
mektrGtaueWack(ETL)-Bindemittel-enthat._ _ i — . - . ..,.1 ; ; . ; 
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